CONSTRUCCION DE ELECTRODOS

MENORES TIEMPOS DE TRABAJO
Y MAYOR SEGURIDAD DEL PROCESO
EN LA CONSTRUCCION DE MOLDES

El software CAD/CAM Tebis permite mejorar considerablemente el desarrollo de los
procesos en la construccién de moldes. Desde la deteccion automatica de las zonas
donde es necesaria la erosion, la construccion cdmoda de los electrodos asistida por
base de datos y el mecanizado metédico por NC hasta la medicién de los electrodos

de ectrodas montados, Tebis soporta la totalidad del proceso. El uso del médulo CAD “Cons-

truccién de electrodos” establece la base para tiempos de trabajo rentables y la
maxima seguridad del proceso. Las funciones de andlisis apoyan al usuario en la comprobacién de los
electrodos con respecto a su integridad, su reutilizacién y su uso sin colisiones. Todos los parametros
importantes para la fabricacion por fresado y el uso de los electrodos en la mdquina de electroerosién
se gestionan automaticamente en listas de piezas y se transmiten a través de documentos de pantalla,
con posibilidad de creacién automdtica, o impresos en papel hasta la maquina de electroerosién.



TEBIS CAD - CONSTRUCCION DE ELECTRODOS

Deteccion automadtica de zonas inacabadas después del
mecanizado

Tebis ofrece una funcién de analisis totalmente automatizada que
examina el molde para detectar zonas en las que queda material
sobrante después del fresado con la fresa mds pequefia.

La funcién de material sobrante marca las zonas en las cuales es necesario erosionar.
Un cédigo de color indica el espesor del material después del fresado.

Dado que los moldes de inyeccion sélo se suelen realizar por
electroerosion en las zonas donde la tecnologia de fresado
alcanza sus limites, la construccién de los electrodos necesarios
es una tarea realizada, preferiblemente, por programadores NC.

Con su concepto de manejo sencillo y de facil aprendizaje, el
software Tebis estd destinado a actividades préximas a la fabri-
cacién; naturalmente, esta pretensién también es vélida para
el médulo CAD de construccién de electrodos.




Comodo disefio CAD de los electrodos para las zonas detectadas
Tebis ofrece funciones graficas interactivas para extraer la geome-
tria de la superficie del electrodo desde la superficie de confor-
macién del molde, asi como para la prolongacién tangencial, la
limitacién y el achaflanado de las superficies del electrodo. En la
creacion totalmente automatizada del electrodo, las piezas brutas
y los soportes de electrodos se eligen en bibliotecas de bases de
datos creadas previamente y se generan las caracteristicas cons-
tructivas, tales como marco de palpado, zécalo y conexiones con
el soporte.

De forma grafica interactiva se extrae la geometria de la superficie del electrodo del
molde y se prepara con algunas funciones CAD para la posterior construccion automatica.

La construccién del electrodo se termina automaticamente. La pieza bruta y el soporte
se eligen en bibliotecas de base de datos. Todas las especificaciones para la construc-
cién automatica, tales como posicion de erosion dimensiones y soporte, se consignan

en el asistente de construccién.

Gestion clara y estructurada de listas de piezas para los
electrodos construidos con todos sus parametros de fabricacion
y de uso

Tebis gestiona en listas de piezas los electrodos construidos con
toda la informacién relevante para su ciclo de vida posterior. Esta
comprende la posicién de uso del electrodo dentro del molde, las
dimensiones necesarias de la pieza bruta, el gap, la configuracién
del zécalo, el soporte de electrodo correspondiente, el sentido de
erosion y el recorrido de retirada del electrodo después del uso.

Analisis fiable de los electrodos con respecto a su integridad,
su reutilizacion y su uso sin colisiones

El analisis de integridad determina si ya se han creado electrodos
para todas las zonas donde es necesaria la erosién. EL analisis de
reutilizacién evalda si electrodos duplicados se pueden utilizar

en zonas aparentemente iguales. El analisis de colisién examina,
ademas del electrodo, su zdcalo y su soporte y detecta el contacto
con el molde y una aproximacion excesiva del electrodo al mismo.
Finalmente, el analisis de la capacidad de desmoldeo determina si
se cumplen los dngulos de desmoldeo.

El andlisis de integridad marca las zonas
sin terminar del molde que no pueden ser
mecanizadas por fresado hasta su medida
final y para las cuales no se ha construido
todavia ningtn electrodo.

En la prueba de colision se marcan las
zonas del electrodo completo que se
acercan demasiado a la pieza. Los even-
tuales problemas detectados se pueden
corregir rapidamente en la construccion
automatica.

Toda la informacién guardada en las listas de piezas se puede exportar para ser utilizada
por sistemas de gestién externos.



Fresado optimizado de los electrodos segtin una metodologia
dependiente del material y la geometria

Para la programacion de NC, Tebis ofrece la tecnologia NC-Set.

Con esta funcién, se guardan en bibliotecas unas secuencias de
mecanizado preelaboradas individualmente con estrategias y para-
metros de corte probados en la practica. EL programador NC sélo
necesita introducir algunos parametros, tales como superficies de
mecanizado y sentido de fresado; a continuacién, Tebis calcula de
forma totalmente automatica programas de fresado continuos, com-
puestos de sendas de desbaste, de acabado y de material sobrante.

Tecnologia Tebis NC-Set: Se recuperan estrategias de mecanizado probadas en la practica
desde bibliotecas y se completan con una serie de pardametros de entrada. A continuacion,
Tebis calcula programas de fresado de forma totalmente automatizada.

Documentacion automatizada de los parametros de fabricacion
y uso de electrodos

Tebis soporta tanto procesos sin documentos de papel como tam-
bién la via convencional con documentacién. Toda la informacién
caracteristica para la fabricacién y el uso del electrodo, tales
como las dimensiones de la pieza bruta, el soporte de electrodo
correspondiente, la posicion de uso del electrodo en el molde y el
sentido de erosidn, se transfieren automaticamente de la lista de
piezas a un documento de pantalla o en papel de libre configura-
cién. De este modo, dicha informacién se puede consultar en todo
momento en las fresadoras, maquinas de medicién y maquinas de
electroerosién.

Medicion de los electrodos

Después del montaje del electrodo fresado con el soporte de
electrodo se miden las desviaciones producidas por el proceso de
fresado o de montaje. El médulo Tebis para la medicién de super-
ficies soporta perfectamente este proceso y permite asi determinar
valores de compensacion en maquinas de medir por coordenadas

para su aplicacion posterior en el posicionado del electrodo en el
molde.

En la maquina de medir por coordenadas
se determina el decalaje tridimensio-
nal de la geometria de la superficie de
electrodo frente al marco de palpado.
Estos valores se tienen en cuenta en el
uso del electrodo en la maquina de elec-
troerosion.
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Sin documentos o a través de la impresora: en la documentacion generada automatica-
mente se encuentra toda la informacién pare la fabricacion por fresado y para el uso del
electrodo en la maquina de electroerosion.
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’ LOS EXPERTOS EN CAD/CAM.
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