TEBIS DNC

T

VON TEBIS CAD/CAM
DIREKT AN DIE FRASMASCHINE.

Tebis DNC sorgt mit seinen integrierten Postprozessoren fiir die perfekte
Anbindung Ihrer NC-Maschinen an Tebis Prozessketten. Damit erhalten Sie die
komplette CAD/CAM- und NC-Lésung aus einer Hand. Vor allem Steuerungen,
die nur iiber eine serielle Schnittstelle verfiigen, werden mit Tebis DNC ideal
in das Datennetzwerk integriert.

Tebis DNC

Mit Tebis DNC erreichen Sie eine zeitliche, rdumliche und organisatorische Trennung der NC-Bearbeitung
von der NC-Programmierung. Kollegen aus der mechanischen Fertigung kénnen unabhéngig von

der NC-Programmierung entscheiden, wann auf welcher Maschine welche NC-Programme abgearbeitet
werden. Sie holen sich die NC-Programme vom Server und {ibertragen diese im erforderlichen Format

an die angeschlossenen NC-Steuerungen.

Dariiber hinaus kdnnen Sie sich die bendtigten Werkzeuge anzeigen lassen. Programmierte Werte
fiir Werkzeugnummer, Schnittwerte, usw. lassen sich dabei kontrollieren und gegebenenfalls

auf die fertigungsgerechten Werte korrigieren. AuRerdem konnen Sie mit diesem komfortablen
Werkzeug zur Dateniibertragung leicht Koordinaten transformieren sowie NC-Programme drehen,
spiegeln und skalieren.



TEBIS WERKSTATT - DNC-UBERTRAGUNG

TEBIS DNC-STATIONEN INNERHALB
DER TEBIS CAD/CAM/NC-PROZESSKETTE
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|E&P greifen die Tebis CAD/CAM- und CAM-Sta-

tionen auf die CAD-Daten zu. Dort werden
die Werkzeugwege fiir die Frasbearbeitung
berechnet, so dass anschlieRend CAD-Daten
mit NC-Informationen zur Verfiigung stehen.
Je nach Ausstattung mit Postprozessoren
(PP) konnen diese Stationen die erforder-
lichen NC-Programme fiir die jeweiligen
Steuerungen auch direkt erzeugen oder in
einem neutralen NC-Format ausgeben.
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Werkstatt

In der Werkstatt laden Tebis WOP Stationen
die CAD-Daten und berechnen die benétig-
ten Werkzeugwege, die direkt an die ange-
schlossene Maschine iibertragen und dort
abgearbeitet werden. Tebis Viewer Stationen
greifen auf die CAD-Daten mit NC-Infor-
mationen zu und geben die enthaltenen
Werkzeugwege iiber entsprechende Post-
prozessoren in das bendtigte NC-Format
aus. Maschinensteuerungen mit Netzwerk-
anschluss kdnnen nun direkt auf diese
NC-Dateien zugreifen.

Tebis DNC-Stationen holen die NC-Dateien
in den verschiedenen Formaten vom Server,
wandeln diese gegebenenfalls in andere
NC-Formate und iibertragen diese an seriell
oder iiber das Netzwerk angeschlossene
Maschinen.
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TEBIS DNC -
FUNKTIONEN IM UBERBLICK

Standardisierte Benutzeroberfliache

Tebis DNC hat eine moderne grafische Benutzeroberflache, die
vollstdndig dem Windows-Standard entspricht. Die Bedien-
Bereiche sind iibersichtlich gegliedert in Maschinenanschliisse,
Dateiverwaltung, Werkzeugdaten und Ubertragungsfortschritt.
Alle Elemente haben ein Kontextmentii, das iiber die rechte
Maustaste erreichbar ist.

Wie im Windows-Explorer konnen NC-Programme per "Drag & Drop"
verschoben werden. Das Programm wurde fiir die Betriebssysteme
Windows 2000 und XP entwickelt.
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Verschiedene Ubertragungswege

Uber einen Tebis DNC-Arbeitsplatz kénnen bei Bedarf mehrere
Frasmaschinen mit NC-Programmen versorgt werden. Die
hierarchische Struktur der Maschinenanschliisse spiegelt die
Organisationsstruktur der mechanischen Fertigung wider.

NC-Steuerungen kdnnen an

4 | Tebis DNC seriell oder iiber das
Netzwerk angeschlossen werden.
AuBerdem wird in beiden
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Kommunikationsprotokoll
unterstiitzt, mit dem sich die NC-
Dateien auf der Steuerung ver-
walten lassen. Es konnen gleich-
zeitig NC-Programme an mehrere
Steuerungen iibertragen werden.
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Es stehen zwei Ubertragungsarten der NC-Programme

zur Verfligung:

* die NC-Daten werden mit unverdndertem Format 1:1 iibertragen,

* die NC-Daten werden mit einer Formatwandlung iibertragen,
passend zu Ihren NC-Steuerungen und Maschinen. Die dazu
erforderlichen Postprozessoren werden von Tebis geliefert.
(Voraussetzung hierfiir ist, dass die NC-Dateien im Tebis
Standard NC-Format erzeugt wurden.)

Umfangreiche Koordinatentransformationen

Tebis DNC bietet Ihnen umfangreiche Moglichkeiten zur
Koordinatentransformation. Alle Achsen lassen sich skalieren und
verschieben, auf Minimal- bzw. Maximalwerte eingrenzen sowie
tauschen und sperren. Dies ermdglicht das Drehen und Spiegeln
von NC-Programmen sowie Nullpunktverschiebungen und Tauschen
der Arbeitsebene. AuRRerdem passen Sie damit die Riickzugs-
bewegungen an den Bearbeitungsraum Ihrer Maschine an. Alle
Transformationen kdnnen gespeichert und erneut geladen werden.
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